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Cód. CNPEM: 

Descrição: 

Nº Desenho: 

Projeto mecânico elaborado de acordo com sistema GD&T, verificações das tolerâncias geométricas em softwares de análise dimensional 
tridimensional devem ser realizadas de acordo com a norma ASME Y14.5-2018.

LOCAL DO ARQUIVO: C:\TEMP\fcde3aac-3129-4281-96e3-e6da914ad1b7\SIRIUS\JATOBA\60-EXPER\BEAM STOPPER\JATOBA-EXP-BEAMSTP-5040.ipt

  BEAM STOPPER

  JATOBA-EXP-BEAMSTP-5040 - Rev. A

A4

0,000 kgESC.: 33 : 1 MATERIAL:   Tungstênio Massa: 
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REMOVER REBARBAS E CHANFRAR TODOS OS CANTOS VIVOS
TRATAMENTO
TÉRMICO: ---
TRATAMENTO
SUPERFICIAL: ---

Item Crítico: 

SIM

ESTE DOCUMENTO É DE PROPRIEDADE DO CNPEM, SENDO PROIBIDA SUA REPRODUÇÃO TOTAL OU PARCIAL SEM AUTORIZAÇÃO PRÉVIA.

REV. AUTOR DATA DESCRIÇÃO CHANGE ORDER
A rudi.polewacz 25/06/2025 EMISSAO INICIAL N/A

NOTES:
 
1- MINIMUM DIMENSIONS DRAWING, MISSING DIMENSIONS TO BE REFERRED TO THE 3D DRAWING
2- THE COMPONENT MUST BE FREE FROM MACHINING MARKS, STAINS, SCRATCHES, AND BURRS
3- USE SCOTCH-BRITE OR ROTARY SANDPAPER WITH A GRIT ABOVE 250 TO REMOVE MACHINING
    MARKS, STAINS.
4- DO NOT ENGRAVE ON THE COMPONENT
5- A DIMENSIONAL AND VISUAL REPORT OF THE COMPONENT MUST BE SENT FOR ENGINEERING APPROVAL
    PRIOR TO THE ASSEMBLY DELIVERY
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MAINTAIN SHARP EDGES (NO BREAKING ALLOWED)
(MANTER CANTOS VIVOS (PROIBIDO ARREDONDAMENTO))


